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И ПОВЫШЕНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ РАБОТЫ ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА  
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The article deals with the brakes of steep-sloping –belt-conveyers. The original brake design restraining the belt 
from the inverse motion is offered 
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Крутонаклонные ленточные конвейе-

ры, как правило, снабжаются надежными
тормозными и управляющими устройст-
вами, обеспечивающими остановку тяго-
вых и грузонесущих элементов, а также
удержание их от самопроизвольного 
движения вниз. Тормоза применяются 
для поглощеиия инерции движущихся 
масс при остановке привода, для посте-
пенного снижения скорости движения 
перед остановкой и удержания останов-
ленного механизма. 

Наиболее часто применяются лен-
точные, дисковые и колодочные тормоза. 

На кафедре «Механика материалов и
детали машин» БГАТУ разработан и за-
патентован дисково-колодочный тормоз
для ленточного конвейера [1], представ-
ленный на рисунке. Дисково-колодочный
тормоз для ленточного конвейера уста-
новленный на раме 1, имеющий непод-
вижные левую 2 и правую 3 опоры, рабо-
тает следующим образом. 

При включении двигателя привода конвейера включается толкатель 16, который своим штоком 15 по-
ворачивает двуплечий рычаг 14 по часовой стрелке. Рабочее усилие от двуплечего рычага 14 через серь-

Рисунок. Схема дисково-колодочный тормоз 
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гу 13 передается на шток 9, который смещается слева направо относительно неподвижной правой опо-
ры 3. Своим заплечиком шток 9 смещает в этом же направлении муфту 10, преодолевая усилия замыкаю-
щих пружин 12, которые сжимаются между муфтой 10 и неподвижной правой опорой 3. При этом тор-
мозная правая колодка 11 отходит от тормозного диска 6, который также несколько смещается в этом же
направлении по шлицам вала 4 (слева направо) под действием предварительно сжатой центральной пру-
жины 7 на расстояние, равное половине хода штока 9, заранее установленное с помощью ограничитель-
ных винтов 8. Благодаря этому тормозной диск 6 выходит из контакта с обеими тормозными колодками 5 
и 11, а привод конвейера растормаживается. При отключении привода ленточного конвейера автоматиче-
ски выключается толкатель 16. Сразу же сжатые замыкающие пружины 12 перемещают справа налево
относительно неподвижной правой опоры 3 муфту 10 с закрепленной на ней тормозной правой колод-
кой 11. Вступающая во взаимодействие с тормозным диском 6 тормозная правая колодка 11 смещает тор-
мозной диск 6 справа налево до соприкосновения с тормозной левой колодкой 5, в результате чего тор-
мозной диск 6 зажимается между тормозными колодками 5 и 11, а кинематически связанный с тормозным
диском 6 вал барабана 4 затормаживается, способствуя остановке всего конвейера. 

Применение ограничительных винтов 8 способствует более равномерному износу тормозных ко-
лодок 5 и 11, что повышает эксплуатационную надежность дисково-колодочного тормоза для ленточ-
ного конвейера. 
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