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Humnomuas pabora 47 c., 13 puc., 2 Ta6:1., 54 UCT. MHT.

KJIFOYEBBIE CJIOBA: TEPMOCTOUMKHWE KOMIIO3UIIMOHHBIE
MATEPUAIJIBI, TBEPJIbIE CUJIMKATHBIE CBA3YIOIUIUE,
TEPMUNYECKASI  OBPABOTKA, OBPABOTKA MHMKPOBOJIHOBbIM
MN3JIYUEHUE.

[Toy4eHsl 1 UCCeI0OBaHbl TEPMOCTONKHNE KOMIIO3UIIMOHHBIE MaTepUalibl Ha
OCHOBE TBEPABIX CHIMKATHBIX CBS3YIOIIMX. B KauecTBe TBEPHBIX CUIMKATHBIX
CBSI3YIOIIUX HCMOJIb30BAHbl CHUJIMKAThl HATPUST M Kaldsl TUJIPATUPOBAHHbBIC
noponikooOpa3Heie. B kauecTtBe HamoJHUTENEH HCMONb30BaHbl OKCUAbl Al,Os,
TiO,, ZnO,, MgO, Fe,0;. Ilono6pano onTumMaabHOE COOTHOIICHHE KOMIIOHEHTOB
(cBs3ylOllEE — HANOJHUTENb — BOJA) JJIS M3TOTOBJICHHUS TEPMOCTOMKUX
KoMo3uToB. [lokazaHo, uyTo Hanbosnee 3(PPEKTUBHBIM HATIOJHUTENEM SBIISACTCS
Al,O;. VYcTaHOBIEHO, YTO NPOYHOCTh HA CKATHUE€ KOMIIO3UTOB Ha OCHOBE
HATPHUEBOTO CUJIMKATHOTO CBA3YIOIIETO B
2 pa3za mpeBbIIIAET MPOYHOCTh HA CKATUE MAaTEpPUAJIOB HAa OCHOBE KaJIHEBOTO
CUJIMKATHOTO CBSI3YIOIILIETO.

N3yuensl (azoBble MpeBpalieHUs] KOMIIO3UTOB B WHTEpBajle TEMIIEpATyp
20 — 1000 °C. OnpenaeneHsl MPOYHOCTHBIE XapAKTEPUCTUKH TEPMOOOPAOOTaHHBIX
matepuainoB. [Tokazano, 4To TepMooOpaboka momydeHHbIX KoMmo3uToB g0 1000
°C NpUBOJHUT K MOCJIEAOBATEILHOMY YBEJIIMUCHHUIO IPOYHOCTU Ha CKaTHE B 3 pasa
U JIOCTUTAET 3HaueHui, npeppimaronux 150 MIla.

N3yyeHo BIUsSHHE MHUKPOBOJHOBON 00pabOTKM Ha (U3HKO-XUMUYECKHE
XapaKTepUCTUKUA TIOJYYEHHBIX MAaTE€pUalioB. Y CTAaHOBJEHO, YTO JaHHBIA BUJ
00pabOTKM TMO3BOJIIET TOJNy4YaTh TEPMOCTOMKHME MaTepHallbl, O00JIaaroIIne
HEOOXOJAMMBIMU TMPOYHOCTHBIMU CBOMCTBAMHU MPHU 3HAYUTEIHHOM COKpAILEHUU
AHEPro3arpaT U BpeMeHH 00paboTKHU 00pa3IioB MaTepUaoB.
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Heimuiomuas npana 47 c., 13 mait., 2 tabi., 54 mit. kp.

KJIFOYABBISI CJIOBBI: TAPMAYCTOWIIBBIST KAMIIABILIBIMHBIA
MATAPLISUIBL, LBEPABISI CUIIKATHBISI 3BS3BAIOYBIS, TAPMIUHAS
ATIPALIOVKA, ATIPAIIOVKA MIKPAXBAJIEBBIM
BBIIIPAMEHBBAHHEM.

ATpbIMaHbl 1 JacienaBaHbl TIPMAYCTOMIIIBBIS KaMMA31UbIAHBIS MAaTIPBISIIbI
Ha acHOBE IBEPJBIX CILIIKATHBIX 3BSA3BAIOYBIX. Y SKacCIll IBEPIBIX CLIIKATHBIX
3BSA3BAIOYBIX  BBIKAPBICTAHBI  CUTIKTBI HATPBIIO 1 KaJlik0  TiapaliipaBaHbls
napanikanajaoOHblsd. Y sKaclll HanmayHsuIbHIKaY BbhIKapbicTaHbl akcijibl Al,Os, TiO,,
/n0,, MgO, Fe,0;. Ilagabpansl anTbIMaJbHBIS CYaJHOCIHBI KaMIIAHEHTAyY
(3BsI3Bar0vae — HaMayHsUIbHIK — BaJa) A7 BeIpaOy TIPMAayCTOMIIBBIX KaMmIasiTay.
[Takazana, mTo HaWOONBII 3(EKTHIYHBIM HamayHsulbHIKaMm 3’ synsenua Al,Os.
YcraHoyneHa, ITO TphIBAJACIh Ha CLICKAHHE KamIla3iTay Ha aCHOBE HaTpbleBara
cUTiKaTHara 3Bsi3Batovyara y 2 pasbl IEpaBblllla€é  TPhIBANACLb Ha CLICKaHHE
MaTAphIsiIay Ha aCHOBE KaJlieBara CllikaTHara 3Bs3Baroyara.

BriByuansl ¢azaBbls mepaTBapIHHI KammasiTay y 1HTIpBaJie TAIMIEpaTyp
20 — 1000 °C. BpI3HauaHBl TPBHIBATACHBISA XapaKTAapBITBIKI TIpMaamnparaBaHbIX
MaTapeisiay. [Takazana, mTo TapMaarparoyka arpeiIManbix kammnasitay ga 1000 °C
MPBIBOA3ITH Jia TMacisoyHara maBeiudHHS TPhIBAjacCIll Ha CIICKaHHE ¥ 3 pasbl 1
Jacsirae 3HaY HHSY, nepasbiarybix 150 MITa.

BriByuansl Vriely  MikpaxBaji€éBail ampaloyki Ha  (pizika-XiMidHbIA
XapaKTapbICTHIKI aTPhIMAHBIX MaTAphIsUIay. BpI3HauaHa, MMTO Jaa3€HBI  BiX
amnpanoyKi Aa3Bajisie aTpbIMIIIBaTh TIPMAYCTOMIIIBBIS MAaTAPBISIIbI, SKisl BaTOAAIOIb
HEabXOIHBIMI TPBIBAJIACHBIMI SKACISIMI MPbI 3HAUYHBIM CKapay?HHI SHEpraszarpar 1
yacy anparoyki y3opay MaTipeisiay.
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STICHWORTE: THERMOSTABILE KOMPOSITWERKSTOFFE, FESTE
SILIKATBINDEMITTEL, DIE WARMEBEHANDLUNG, DIE
MIKROWELLENBEHANDLUNG

Es wurde thermostabile Kompositwerkstoffe auf Basis von festen
Silikatbindemittel hergestellt und untersucht. Als feste Silikatbindemittel wurde die
hydratisierten Pulver von Natrium- und Kaliumsilikaten verwendet. Als Fiillstoffe
wurde Oxide AL,Os, TiO,, ZnO,, MgO, Fe,0; verwendet. Es wurde das optimale
Verhiltnis der Komponenten (Bindemittel - Fiillstoff - Wasser) fiir die Herstellung
von thermostabilen Kompositen gefunden. Es wurde gezeigt, dass der effektivste
Fiillstoff Al,Oj; ist. Es wurde festgestellt, dass die Druckfestigkeit der Kompositen
auf der Basis des Natriumsilikatbindemittel 2-mal hoher ist, als die Druckfestigkeit
der Materialien auf Basis von Kaliumsilikatbindemittel.

Es wurde die Phaseniiberginge von Kompositen im Temperaturbereich von
20 bis 1000°C geforscht. Es wurde Festigkeitseigenschaften der thermostabilen
Materialien festgestellt. Es wurde gezeigt, dass die Wirmebehandlung der
erhaltenen Kompositen bis 1000°C zu einem konsequenten ErhOhung der
Druckfestigkeit in 3mal fiihrt und Werte von iiber 150 MPa erreicht.

Es wurde die Wirkung der Mikrowellenbehandlung auf die chemisch-
physikalischen Eigenschaften der Materialien untersucht. Es wurde gefunden, dass
die Mikrowellenbehandlung erlaubt, die thermostabilen, mit den erforderlichen
Festigkeitseigenschaften =~ Kompositwerkstoffe =~ bei  erheblich  reduzierten
Energieverbrauch und die Zeit der Probenbearbeitung zu erhalten.



